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Synthèse non conventionnelle 

 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Fabrication additive 

Four à image/ Floating Zone Furnace 

Fours micro ondes 

 

SPS: Spark plasma Sintering 

Le four à image permet, grâce au contrôle de la technique de 

la fusion de zone, de réaliser des monocristaux de haute 

pureté et de grande taille. 

Caractéristique de notre four à image : 

 Quatre miroirs et quatre lampes 

 Température max : 2200°C 

 Atmosphère : Ar, O2, N2, air 

 Possibilité pression jusqu’à 10bar 
 

Contact : Laurence Hervé 

Nous disposons de trois appareils de fabrication additive 
céramique et une métallique.   

Deux méthodes différentes sont utilisées pour les 
céramiques : le robocasting (=extrusion de pâte céramique à 
base d’eau) et la stéréolithographie (=photopolymérisation 
d'une résine contenant des particules céramiques). Les 
pièces réalisées peuvent varier de 100X100X100mm 
(résolution 50µm) pour la stéréolithographie 
à 490X440X870mm (résolution 0.5mm) pour le robocasting. 

Notre machine de fabrication additive métallique travaille 
selon le procédé SLM (=Selective Laser Melting sur lit de 
poudres). Les dimensions du plateau de fabrication sont de 
125x125mm et la hauteur constructible est de 100mm. Les 
pièces peuvent être sablées après process.  

Présentation 

 

Nous souhaitons mettre en avant certains de nos appareils de synthèses non conventionnelles dont nous 

sommes riches de notre savoir-faire.  

Le SPS est un procédé de frittage sous charge qui utilise un 
courant électrique de forte intensité pour chauffer, par effet 
Joule, un ensemble moule + poudre à densifier. 
Particularité de notre SPS :  

 Température max : 2200°C  
 Vitesse de chauffe : 0 à 700°C/min 
 Pressions : 5 à 250kN 
 Atmosphère : Air, Ar ou N2 
 Tailles des moules (mm): 8-15-20-30-36-40-50-80 

Avantages : matériaux denses, microstructure fine 

Contact : Jérôme Lecourt 

 

 

 

 

 
Nous disposons d’une plateforme micro-onde regroupant 
trois cavités monomode (2.45GHz et 915MHz) et une cavité 
multimode (2.45GHz). Ces dispositifs originaux permettent 
différentes configurations de traitement thermique de la 
centaine de degrés à plus de 1500°C. Nous pouvons 
également réaliser du chauffage micro-onde sous contrainte 
uniaxiale jusqu'à 16kN. 

La taille des pièces peut varier de quelques mm à la dizaine 
de cm sur des matériaux isolants et non isolants, avec la 
possibilité de travailler sous atmosphère contrôlée. 
Possibilité de cycle thermique rapide de 0 à 600°C/min. 

 

Responsable Scientifique : Sylvain Marinel 

Contact : Christelle Bilot 
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Appareils / matériels 

Résultats marquants 

 

Cristal du CNRS attribué à Laurence Hervé 

 

SPS référence :  FCT : HP D 25 

SPS 

- Four μ-ondes 2.45GHz-1 

- Four μ-ondes 2.45GHz-2 

- Four μ-ondes 915MHz 

- Four μ-ondes multimode 

- Four μ-ondes sous charge 

Fours micro ondes 

Un four à image quatre miroirs Ref : 

Four à image 

- Delta Wasp 2040 Clay (Robocasting) 

Matériaux d'usage : porcelaine, grès, argile, autre 

mélanges de céramique 

- "Forme 2" de FormLab (Stéréolithographie)  

 Matériaux d'usage : Silice, autres mélanges de 

céramique 

- Modèle : "CERAMAKER 100" de 3DCERAM Sinto 

(Stéréolithographie) 

Matériaux d'usage : Zircone, Alumine, silice, autres 

mélange céramique 

Contact : Charles Manière 

- SLM 125HL de SLM Solution 

(Fusion laser sur lit de poudres métalliques) 

Matériaux d’usage : AlSi10Mg, Ni20Cr 

Contact : Éric Hug 

Fabrication additive 
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